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Prodotti piani di acciaio rivestiti per immersione a caldo in continuo ( UNI
EN 10346 )

Tolleranze: Norma unica di riferimento UNI EN 10143

Questa gamma di prodotti e caratterizzata da uno strato di rivestimento superficiale applicato
mediante un bagno a caldo in continuo dell’ acciaio (substrato) all’interno di una soluzione
contenente elementi in grado di proteggere la lamiera dalla corrosione.

Di seguito sono riportate le tipologie di acciai rivestiti a caldo in base alle ricoperture descritte
dalla normativa EN 10346:

Tipolog ia Simbeolo | Composizione del bagno utilizzato per
I'applicazione del rivestimento.

Zincato a caldo Z Pils del 99% di Zn

Alluminato AS Al + 8/11% S

Aluzinc AL 55% Al + 1.6%5i + Zn

Galvannealed ZF Pil del 99% di Zn. *

Galfan ZA Zn + 5% Al + bassa percentuale di altri metalli

* In seguito all’applicazione del rivestimento mediante bagno a caldo in continuo, viene
effettuato un rinvenimento che produce superficialmente una lega acciaio-zinco contenente tra
I'8% e il 12% di acciaio.

Nella tabella seguente vengono descritte le designazioni del rivestimento in funzione della
ricopertura con i rispettivi range di tolleranza:
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Designazione peso minimo 1 Valori tipici dello spessore Densita
del del rivestimento per faccia
rivestimento [g/m?] nel singolo spot test [gfem ¥]
Micron [pm}
Triplo spot Singolo spot Valore tipico Range
test test
Peso del rivestimento di zinco [£)
Z£100 1m0 ES 7 5-12
2140 140 120 10 7-15
Z200 200 170 14 10-20 71
2225 225 195 16 11-22
2275 275 235 20 15-27
Z£350 250 300 25 18-33
2450 450 385 32 24-42
£600 &0 510 42 32-55
Peso del rivestimento della lega zinco  -acclalo (ZF)
ZF 100 100 85 7 5-12 7.1
ZF 120 120 100 8 6-3
Peso del rivestimento della lega zinco  -alluminio (ZA), non valida per  acdiai multifasici
AL 100 100 85 13 9-19
AZ 150 150 1320 20 15-27 38
AL 185 185 160 25 18-33
Peso del rivestimento della lega alluminio  -silicio (AS) non valida per acciai multifasici
AS 060 &0 45 B 6-13
AS QB0 BO &0 14 10-20
AS5100 100 75 17 12-23 3.0
A5120 120 20 20 15-27
AS5150 150 115 25 19-33

1} | g/m’ includeno entrambe le superfici
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Aspetto superficiale

Sono possibili piccole imperfezioni come piccoli alveali, variazioni nella grandezza del fiore,
macchie scure, leggere graffiature e macchie di passivazione

E’ ottenuta tramite skinpass. Con questo tipo di superficie sono possibili piccale imperfezioni
come graffi dovuti alle skipass, striature, irregolarita ma non cavita

E' ottenuta tramite skinpass. La miglior superficie non danneggia I'uniformitd apparente di
un'alta classe di finitura di colore; Faltra superficie deve essere almeno ditipo B
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Caratteristiche meccaniche

Qualita Rivestimento He Re Apo min
(MPa}
(MPa) (%)
EMT0346; min - min - t=0.5 05< 5=
Imax rrax 55 a7
2009 0.7
DEs1D +&,4EF ALA FAL A5 - 270500 18 20 22
D520 +f +ZF +ZA +AZ 405 | 140-300 | 270-420 @ 22 24 26
D530 +Z4ZF 4ZA AT +AS | 140-260  2T0-3B0 | 26 28 a0
DXs4D L e LA 120-220 | 260-350 32 34 36
DX54D +ZF 120-220 | 260-350 30 32 34
DXs54D +AL 120-220 260-350 32 34 a6
DS540 A5 120-220  260-350 30 32 34
DX550 A5 140-240 | 270-370 26 2B a0
D¥5aD +f +TA 120-180  260-350 35 a7 39
Dxsal +IF 120-180 @ 260-350 @ 33 35 ¥
D560 #A5 120-180 260-350 35 ar 39
DXS7D +Z4ZA 120-170 | 260-350 | 37 39 41
DX57D +ZF 120-170 | 260-350 @35 37 39
DEs7D +A5 120-170 @ 260-350 3F 39 41
Prove di trazione effettuate su provini trasversali
t = spessore del laminato in mm
Composizione chimica
Qualitd Rivestimento i 5i Mn
(%) (%) (%)
EMN10346: mrian Irrhan rEs
2009
DX510 + L 4LF + LA, +AZ +AS 0.18 .50 1.20
Dx52D +Z AZF +ZA AT AAS 012 0.50 0.60
DX530 +Z +ZF, +ZA, +AZ, +AS 0,12 0.50 0.60
D540 +Z,+LF +TA,+AT +A5 0,12 .50 0,60
DX550 +AS 0.12 0.50 0.50
DxsaD +8,+ZF +28,+A5 0,12 .50 0,60
DX570 +Z,+ZF +ZA,+AS 0.12 0.50 0.60
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EUROPA
EN
10346

2009

DX51D

DX52D

D530

DX54D

DX55D
D560

DX57D

MAT.
H a

10226

1.0350

1.0355

1.0306

1.0309
1.0322

1.0853

EUROPA
EN
10327

12004

DX51D

DX52D

DX53D

DX54D0

DX550
DX560

DX57TD

Tabelle di comparazione
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FePO2
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FeP0&
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D
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St O1Z / 5t
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UsA
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A 653
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A 653
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JAPAN
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sGCD2
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