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CARATTERISTICHE MECCANICHE MEDIANTE PROVA DI TRAZIONE TRASVERSALE 
/ Mechanical characteristics by transverse tensile test

QUALITÀ / Quality Rp 02
(N/mm2) Rm (N/mm2) A% min

Lo = 80 mm
r

min
n

min

DC 01 280 270+410 28 - -

DC 03 240 270+370 34 1.3 -

DC 04 210 270+350 38 1.6 0.180

DC 05 180 270+330 40 1.9 0.200

DC 06 180 270+350 38 1.8 0.220

Prodotti piani laminati a freddo, di acciaio a basso 
tenore di carbonio per imbutitura o piegamento a 
freddo (UNI EN 10130) 

Tolleranze: Norma di riferimento UNI EN 10131
Lamiere in acciaio non legato, a basso tenore di carbonio, idonee a tutte le 
applicazioni che richiedono qualità di resilienza, rigidità e duttilità, come 
ad esempio nel campo degli arredi metallici, dei profilati per tubi metallici, 
imbutiture profonde ecc. Si prestano alla formatura mediante piega o 
stampaggio e sono atti ai rivestimenti superficiali, quali fosfatazione, 
zincatura per immersione e rivestimenti elettrolitici.
La norma vigente UNI EN 10130 descrive 5 qualità per questo tipo di 
acciaio, in base alle caratteristiche sotto riportate.

Cold rolled low carbon steel flatproducts for cold 
forming UNI EN10130.

Tolerances: Reference standard UNI EN 10051
Low carbon, non-alloy steel sheets suitable for all those 
applications that require resilience, rigidity and ductility 
qualities, such as in metal furnishings, metal tube profiles, 
deep drawing, etc.
Cold rolled products can be formed by bending or moulding 
and are suitable for surface coatings, such as phosphating, 
dip galvanizing, electrolytic coatings.
The current standard UNI EN 10130 describes 5 qualities for 
this type of steel, based on the characteristics listed below.

Note:
- Per spessori > 0,5 mm fino a 0,7 mm il valore max garantito di Rp02 è da 
maggiorare di 20 N/mm2, mentre per spessori 0,5 mm è da maggiorare 
di 40 N/ mm²
- Per spessori > 0,5 mm fino a 0,7 mm il valore minimo garantito di A% va 
diminuito di 2 unità, mentre per spessori 0,5 mm va diminuito di 4 unità.
- Per spessori > 2 mm il valore garantito di va diminuito di 0,2

NOTE:
- For thicknesses > 0.5 mm up to 0.7 mm the maximum 
guaranteed value of Rp02 must be increased by 20 N / mm2, 
while for thicknesses 0.5 mm it must be increased by 40 N / mm²
- For thicknesses> 0.5 mm up to 0.7 mm the minimum 
guaranteed value of A% must be reduced by 2 units, while for 
thicknesses of 0.5 mm it must be reduced by 4 units.
- For thicknesses> 2 mm the guaranteed value of must be 
reduced by 0.2

COMPOSIZIONE CHIMICA / Chemical composition

QUALITÀ / Quality C %
Max

Mn %
Max

5 %
Max

P %
Max

Ti %
Max

DC 01 0.120 0.600 0.045 0.045 -

DC 03 0.100 0.450 0.035 0.035 -

DC 04 0.080 0.400 0.030 0.030 -

DC 05 0.060 0.350 0.025 0.025 -

DC 06 0.020 0.250 0.020 0.020 0.300
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Aspetto superficiale:
Sono previste due tipologie di aspetti superficiali:
• A: sono consentiti difetti quali pori, leggere intaccature, piccoli risalti, 
leggere graffiature o una leggera colorazione che non pregiudichino 
l àttitudine alla formatura e l àderenza dei rivestimenti superficiali.
• B: per pezzi a vista, la superficie migliore deve essere esente da difetti 
che possano compromettere l àspetto uniforme di una verniciatura di 
qualità o di un rivestimento applicato per via elettrolitica, l àltra superficie 
deve essere almeno conforme all àspetto superficiale di tipo A.

Superficial aspect:
There are two types of surface aspects:
• A: there can be small defects such as pores, slight 
indentations, small protrusions, slight scratches or a slight 
coloring which do not affect the ability to shape and the 
adherence of the surface coatings.
• B: for visible pieces, the best surface must be completely  free 
from defects that could compromise the uniform appearance 
of a high - quality varnish or an electrolytic coating. The other 
surface must at least conform to the surface aspect type A.

CARATTERISTICHE MECCANICHE / Mechanical properties

Qualità
Quality

RP

(MPa)
min-max

Rm

(MPa)
min-max

A80 min
(%)

t ≤ 0.7

A80 min
(%)

t > 0.7

Test 
Piega
d min

Re

(MPa)
min-max

Rm

(MPa)
min-max

A80 min
(%)

t ≤ 0.7

A80 min
(%)

t > 0.7

Test 
Piega
d min

EN10268:06 Trasversale / Transversal Longitudinale / Longitudinal 

HC260LA 260-330 350-430 24 26 0 t 240-310 340-420 25 27 0 t

HC300LA 300-380 380-480 21 23 0 t 280-360 370-470 22 22 0 t

HC340LA 340-420 410-510 19 21 0 t 320-410 400-500 20 20 0 t

HC380LA 380-480 440-560 17 19 0,5 t 360-460 430-550 18 18 0,25 t

HC420LA 420-520 470-590 15 17 0,5 t 400-500 460-580 16 16 0,25 t

HC500LA 500-620 570-710 10 17 0,5 t - - - - -

t = spessore del laminato in mm
1) simile alla norma

t = thickness of the laminate in mm
1) similar to the norm

Finitura superficiale:
Sono a disposizione diversi tipi di superfici definite in base al valore di 
rugosità della lamiera:
• Brillante comune (b) : Ra ≤ 0.40 μm;
• Semi brillante (g) : Ra ≤ 0.90 μm;
• Normale (m) : 0.60 ≤ Ra ≤ 1.90 μm;
• Rugosa (r) : Ra ≤ 1.60 μm.
Salvo specifica diversa all’ordine, le lamiere sono fornite con finitura 
normale. 

Surface finish:
Different types of surfaces are available, defined on the basis 
of the roughness value of the sheet:
• Common brilliant (b): Ra ≤ 0.40 μm;
• Semi-bright (g): Ra ≤ 0.90 μm;
• Normal (m): 0.60 ≤ Ra ≤ 1.90 μm;
• Wrinkled (r): Ra ≤ 1.60 μm.
Unless otherwise specified when ordering, the sheets are 
supplied with a normal finish.

Prodotti piani laminati a freddo di acciaio ad alto limite 
di snervamento per formatura a freddo (UNI EN 10268) 

Tolleranze: Norma di riferimento UNI EN 10131 per nastri con 
larghezza > o = a 600 mm; Norma di riferimento UNI EN 10140 per 
nastri con larghezza < di 600 mm
Acciai caratterizzati da un alto limite di snervamento dovuto ad una 
struttura a grano fine, basso tenore di carbonio e ridotto contenuto 
inclusionale (desolforati). Questo tipo di materiale è indicato per 
operazioni di piegatura ed imbutitura di notevoli difficoltà.
La norma vigente UNI EN 10268 descrive sette qualità come descritto 
nella tabella seguente:

Cold rolled flat products of high yield strength 
steel for cold forming (UNI EN 10268) 

Tolerances: Reference standard UNI EN 10131 for belts 
with width> or = of 600 mm; Reference standard UNI EN 
10140 for belts with width <600 mm
Steels with a high yield point due to a fine grain structure, a low 
carbon content and a reduced inclusion content (desulphurized).
This type of material is suitable for very difficult folding and 
deep drawing operations.
The current standard UNI EN 10268 describes seven qualities 
as described in the following table
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COMPOSIZIONE CHIMICA / Chemical composition

QUALITÀ / Quality C % Si % Mn % P % S % Al % Ti % Nb %

EN10268 max max max max max min max1) max1)

HC260LA 0.1 0.5 0.6 0.025 0.025 0.015 0.15 0.09

HC300LA 0.1 0.5 1.0 0.025 0.025 0.015 0.15 0.09

HC340LA 0.1 0.5 1.1 0.025 0.025 0.015 0.15 0.09

HC380LA 0.1 0.5 1.6 0.025 0.025 0.015 0.15 0.09

HC420LA 0.1 0.5 1.6 0.025 0.025 0.015 0.15 0.09

HC500LA 0.1 0.5 1.6 0.025 0.025 0.015 0.15 0.09

1) Questi elementi possono essere presenti soli o in combinazione; il vanadio può essere utilizzato; il vanadio può essere utilizzato;
la somma dei 3 elementi non deve però superare lo 0,22%
1) These elements can be present alone or in combination; vanadium can be used;
the 3 elements in complexion must not, however, exceed 0.22%

Anche per gli acciai ad alto limite di snervamento per formatura a freddo 
la finitura superficiale viene definita come descritto precedentemente, 
mentre l’aspetto superficiale può essere solo di tipo A.

Even for high yield strength steels for cold forming, the 
surface finish is defined as described above, while the surface 
appearance can only be of type A.
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